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Załącznik nr 7 do SWZ
Wymagania dotyczące materiału

Projekty budowlane opracowane zostały dla systemu rur preizolowanych Logstor. W przypadku  zastosowania innego systemu rur preizolowanych niż w dokumentacji technicznej,  oferent
dołączy  do  oferty


projekt  wykonawczy  planowanej  sieci cieplnej
w
proponowanym
przez
niego

systemie
(ze

wszystkimi
niezbędnymi obliczeniami,  schematami
montażowymi,
szczegółowym  zestawieniem  materiałów) podpisany  przez  uprawnionego projektanta. W przypadku zmian, które będą wymagały zmiany zgłoszenia na budowę obowiązkiem oferenta będzie opracowanie zamiennego projektu budowlanego oraz uzyskanie wszelkich wymaganych decyzji i uzgodnień w tym zgłoszenia budowy. Prace te nie mogą spowodować wydłużenia założonego terminu realizacji przedsięwzięcia i nie są podstawą do zmiany wynagrodzenia.
Zamawiający  wymaga, aby cała sieć realizowana w ramach niniejszego zamówienia została   wykonana   przy  użyciu  jednego  systemu  preizolowanego  z  zastrzeżeniem
dotyczącym muf zgrzewanych.
Sieć należy wykonać w technologii rur preizolowanych, zgodnych z dokumentacją techniczną. 
Sieci cieplne. Wymagania techniczne. 
I Stalowa rura przewodowa.
1)
Rury stalowe powinny odpowiadać wymaganiom zgodnym z dokumentacją techniczną.
Warunki techniczne dostawy
- część 1 : Rury ze stali niestopowych z określonymi  własnościami w temperaturze pokojowej z późniejszymi zmianami PN-EN 10217-1:2004/AI:2006,
- PN-EN 10217-2:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowań ciśnieniowych
Warunki techniczne dostawy
- część 2: Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z określonymi własnościami
w
temperaturze
podwyższonej
z
późniejszymi
zmianami
PN-EN
10217-2:2004/Al :2006,
- PN-EN 10217-5:2004 Rury stalowe ze szwem do zastosowań ciśnieniowych
Warunki techniczne dostawy
- część 5: Rury ze stali niestopowych i stopowych spawanych
łukiem
krytym
z określonymi
własnościami
w
temperaturze  podwyższonej  z  późniejszymi
zmianami PN-EN 10217-5:2004/Al:2006
- PN-EN 13480-2:2005 Rurociągi przemysłowe metalowe
- część 1-6 Rury stalowe  muszą spełniać wymagania określone  w normie  PN -EN
    253:2009 dotyczące:
  - średnicy zewnętrznej rur stalowych,
- minimalnych grubości ścianki rur stalowych,
  - tolerancji
średnicy i grubości
ścianki rur stalowych,
  - gatunku stosowanej stali.
2)
Inne wymagania:
- nie dopuszcza się do występowania szwów obwodowych na długości rury,
- dopuszcza się stosowanie rur stalowych ze szwem wykonanych ze stali gatunku
P235GH, P235TR1 lub P235TR2 wg PN-EN 10217-1,
- końce wszystkich rur muszą być ukosowane zgodnie z normą PN-ISO 6761:1996,
- rury stalowe muszą posiadać świadectwo odbioru zgodne z PN-EN10204 3.1,
- nie dopuszcza się stosowania rur o innych długościach niż 6 m, 12 m,
- tolerancja długości rury stalowej powinna wynosić +15/-0 mm,
- w celu zapewnienia optymalnej przyczepności pianki poliuretanowej wszystkie
rury
muszą
być
poddane
dodatkowej
obróbce
śrutowania
za
pomocą śrutu stalowego,
- wykonawca poza badaniami szczelności dokona badania ultradźwiękowe spoin.
II Rura osłonowa i izolacja cieplna.
1)
Rura osłonowa z polietylenu PE-HD
wysokiej gęstości musi spełniać wymagania
normy PN-EN 253 odnośnie:
- gęstości surowca,
- wskaźnika
szybkości
płynięcia
surowca,  który
powinien
mieścić się w  zakresie 0,2<MFR<l,4g/10 min,
- czasu indukcji utleniania OIT surowca,
- średnice
i
grubości
ścianek
płaszcza
osłonowego
powinny
być
zgodne z wymaganiami określonymi w normie PN-EN 253,
- wydłużenie do zerwania płaszcza osłonowego mierzone zgodnie z kierunkiem wytłaczania powinno być nie mniejsze niż 350%,
- wskaźnik
szybkości
płynięcia
płaszcza
osłonowego
powinien
mieścić się w zakresie 0,2<MFR<l,4g/10 min,
2) Płaszcz osłonowy może być rurą wyprodukowaną w odrębnym procesie albo może być wykonany bezpośrednio
poprzez nakładanie na izolację. W przypadku produkcji płaszcza w odrębnym procesie musi on zostać poddany obróbce koronowania - do oferty należy załączyć przykładowy protokół z obróbki koronowania.
3) Płaszcz
osłonowy
PE-HD
stosowany
w
procesie
produkcji
rur
i
elementów preizolowanych musi być wykonany z polietylenu wysokiej gęstości PE-HD (minimum typu PE80) i musi spełniać wymagania normy PN-EN 253.
Produkcja płaszcza osłonowego  musi  umożliwiać uzyskanie  wysoką  przyczepności izolacji  poliuretanowej do zewnętrznej rury osłonowej - minimalna przyczepność 70 mN/m na  minimum  80%  obwodu  rury.  Do  oferty  należy  dołączyć  protokół  badań
wewnętrznych płaszcza.
4) Izolacja poliuretanowa wszystkich elementów systemu (rury proste, kształtki, armatura i złącza) musi być wykonana z zastosowaniem systemów surowcowych bazujących na cyklopentanie.
5) Pianka izolacyjna użyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi spełniać wymagania opisane w dokumentacji technicznej.
6) Producent rur preizolowanych musi posiadać badania żywotności systemu
poliuretanowego
wykonane
zgodnie
z normą PN -EN 253
wykazujące trwałość sztywnej pianki izolacyjnej minimum 30 lat dla ciągłej temperatury pracy minimum
+160°C. Wykonawca w wraz z ofertą powinien przedstawić wyniki badań żywotności systemu
poliuretanowego wykonane zgodnie z normą PŃ-EN253 przez niezależną instytucję badawczą. W/w trwałość sztywnej pianki izolacyjnej musi być również zawarta w aktualnej aprobacie technicznej, którą należy załączyć do oferty.
III System alarmowy.
Rury  preizolowane  powinny  posiadać  przewody instalacji  alarmowej impulsowej . Zamawiający  wymaga, aby w każdej dostarczonej rurze preizolowanej i wszystkich kształtkach
preizolowanych były zamontowane 2 przewody instalacji alarmowej impulsowej.
IV Kształtki i inne elementy preizolowane.

      Połączenie budowlane przyłączy z projektowaną siecią ciepłowniczą wykonać za   
      pomocą trójników preizolowanych równoloegłych orazprostopadłych zgodnieze 

      schematem montażowym oraz projektem zagospodarowania terenu.
  V Mufy

    Mufy trójnikowe składane, sieciowe radiacyjne, dające się nakładać w dowolnym miejscu  
    na rurociągu, bez konieczności jego przecinania z korkami wtapianymi o takich samych 

    parametrach techniczno-eksploatacyjnych

    Mufy proste sieciowe radiacyjne z korkami wtapianymi o takich samych parametrach 

    Techniczno-eksploatacyjnych     
 VI Armatura
    Armatura odcinająca musi spełniać wymagania normy PN-EN 488. Armatura na   

    odwodnieniach i odpowietrzeniach musi posiadać korpus i końcówki ze stali nierdzewnej 
    i dodatkowe uszczelnienie za pomocą nierdzewnej zaślepki gwintowanej.
VII Węzły cieplne – Wymagania Tecniczne
    Zamawiający dopuszcza tylko wymienniki ciepłej wody z materiału AISI 316
    Węzły cieplne powinny byc wykonane w formie kompaktu. Rama węzła powinna byc w  

    pełni rozbieralna, co pozwoli na swobodne wniesienie węzłów przez ciasne korytarze.Schemat technologiczny węzła musi zostać zatwierdzony przez Zamawiającego.
    Preferowana automaytyka firmy Samson. Zamawiajacy dopuszcza automatyke  

   równoważne. W przypadku zastosowania automatyki równoważnej konieczne jest 
   dostarczenie na magazyn zamawiajacego automatyki z typoszeregu która pozwoli na 
VIII. Pozostałe wymagania, nie ujęte wytycznymi, winny być zgodne z postanowieniami odpowiednich przedmiotowo norm. W przypadku zastosowania materiałów równoważnych, innych niż wskazane w dokumentacji projektowej Wykonawca przedstawi dokumenty wskazujące na spełnianie wyżej wskazanych norm oraz wymagań określonych w SWZ oraz załącznikach. Roboty należy wykonać zgodnie ze Specyfikacją Techniczną Wykonania i Odbioru Robót.

